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380-014-00000-00
Status Änderungen Datum Name

Gezeichnet

Bearbeitet

Freigabe

Datum Name
14.11.2012 Pe.

Artikelnummer

10030285 Rohteil-Abmessung
-

Rohteil-Nr.: -

Werkstoff:

Elevator-Endgärschrank
BLBR 800; 53 Etagen
-

1:20Maßstab:Allgemeintoleranzen Längen- und Winkelmaße
DIN ISO 2768 T1 Toleranzklasse m

 

Allgemeintoleranzen für Form und Lage
DIN ISO 2768 T2 Toleranzklasse m
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Dieser Ausleger (Pos. G9) ist exakt mittig.

Alle Ausleger, nach dem Ausrichten,
sehr stabil anschweißen.

Die Ausleger haben immer einen Mittenabstand 
von 1037mm zueinander.
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Die Fase bei allen Tragwinkelprofilen
ist immer auf dieser Seite
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Förderrichtung

Winkel auf
der Baustelle
anschweißen

30

Das Klimapodest (Pos. G16) ist nicht dargestellt

Die Flanschplatten, an denen das Antriebsgestell
angeschraubt wird, müssen sehr gut verschweißt
sein. Wenn nicht, dann auf der Baustelle nochmal
nachschweißen.
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Elevator für Backbleche


